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СВАРОЧНОЕ ОБОРУДОВАНИЕ 
ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ 

 

ТРАНСФОРМАТОР СВАРОЧНЫЙ ТДЭ-180 

Трансформатор сварочный предназначен для использования при проведении ручных 
сварочных работ переменным током электродами с покрытием. 

Технические характеристики : 

Напряжение питающей сети..........220В + - 20 

Номинальная частот......................50Гц 

Номинальный сварочный ток..........180А 

Пределы регулирования сварочного 

тока..................................................80-180А 

Число режимов работы......................6 

Номинальное рабочее напряжение.....27 

Потребляемая мощность 

при номинальном сварочном токе......11кВА 



Степень защиты.................................IP22 

Климатическое исполнение.................У3 

Масса...............................................35кг 

Габаритные размеры................345х280х410 мм 

   

положение 

подключенных 

сварочных 

проводов 

(режим) 

Сварочный 

ток,А 

Напряжение

холостого 

хода, 

В 

Диаметр 

электрода,

мм 

ПН,

% 

Время 

работы, 

мин. 

Время 

паузы, 

мин 

Вид 

операции

1-3  ( I ) 80 55 2,0 70 3,5 1,5 Сварка 

2-3  ( II ) 100 42 2,5 60 3,0 2,0 Сварка 

1-4  ( III ) 120 62 3,0 50 2,5 2,5 Сварка 

2-4  ( IV ) 140 48 3,25 40 2,0 3,0 Сварка 

1-5  ( V ) 160 76 4,0 30 1,5 3,5 Сварка 

2-5  ( VI ) 180 62 5,0 25 1,25 3,75 Сварка 

2-5  (VI ) 180 62 3,0 25 1,25 3,75 Резка 

ТРАНСФОРМАТОР СВАРОЧНЫЙ ТДЭ-140 

Предназначен для использования при проведении ручных сварочных работ переменным 
током электродами с покрытием. 

Технические характеристики сварочного трансформатора  

Наименование параметра 
Значение 

параметра 

Напряжение питающей сети,В 220+-20 

Номинальная частота, Гц 50 

Номинальный сварочный ток, А 180 

Пределы регулирования сварочного тока, А 80-180 

Число режимов работы 6 

Номинальное рабочее напряжение 27 

Потребляемая мощность при номинальном 
сварочном токе, кВА 

11 

Степень защиты IP22 

Климатическое исполнение У3 

Габаритные размеры, мм 345х280х410 

 



 

ПОЛУАВТОМАТ СВАРОЧНЫЙ (ОДНОКОРПУСНОЙ)  ПДГ-240 

Технические характеристики: 

 Питание, ...........................................................................3*380В, 50Гц 
 Максимальная потребляемая мощность.............................7,0 кВА 
 Сварочный ток при ПВ%   30, 50, 100.................................240А, 210А, 120А 
 Пределы регулирования сварочного тока...........................40-240А 
 Пределы регулирования напряжения сварочной цепию......16-26В 
 Длительность цикла............................................................10 мин 
 Число ступеней регулирования сварочного напряжения......7 
 Диапазон регулирования скорости подачи проволоки..........0-980 м/час 
 Масса электродной проволоки в кассете.............................5 кг 
 Расход защитного газа.......................................................4-22 л/мин 
 Диаметр электродной проволоки..........................................0,8-1,2 мм 
 Габаритные размеры, мм.....................................................500х527х618 
 Масса, кг.............................................................................65 
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